
PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/12/2018

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.200 2.300 -2,2 -2,1
PA 6 (STAMPAGGIO) 2.450 2.550 -2,0 -1,9
PA 6,6 3.970 4.120 2,6 2,5
PA 6,6 (STAMPAGGIO) 4.250 4.400 4,9 4,8
POLICARBONATO 2.750 3.100 -3,5 -3,1
LDPE (RESINA BASE) 1.130 1.180 0,9 0,9
LLDPE (BUTENE) 1.070 1.120 = =
LLDPE (OTTENE) 1.200 1.230 -0,8 -0,8
HDPE (STAMPAGGIO) 1.160 1.200 = =
HDPE (SOFFIAGGIO) 1.190 1.250 = =
HDPE 80 1.560 1.610 -0,6 -0,6
HDPE 100 1.560 1.610 -0,6 -0,6
HDPE (FILM) 1.190 1.230 = =
HDPE (MONOFILI) 1.190 1.250 = =
PET 1.350 1.390 = =
PBT 1.880 2.080 = =
POM 1.800 2.050 -2,7 -2,4
PMMA 3.350 3.600 -2,9 -2,7
PP (OMOPOLIMERO) 1.320 1.400 = =
PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.390 1.470 = =
PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.480 1.550 = =
PS (CRISTALLO) 1.340 1.430 -6,9 -6,5
PS (ANTIURTO) 1.420 1.500 -6,6 -6,3
PS (ESPANDIBILE) 1.540 1.640 -8,3 N.D.
PVC (SOSPENSIONE) 950 1.055 -1,6 -1,4
PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.300 1.450 = =
PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.150 1.250 = =
SAN 1.770 1.840 -2,7 -2,6
ABS (STAMPAGGIO) 1.800 1.870 -5,3 -5,1
ABS (ESTRUSIONE) 1.800 1.870 -5,3 -5,1
RESINA POLIESTERE ISOFTALICA N.D. N.D. N.D. N.D.
RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA N.D. N.D. N.D. N.D.
RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 1.030 1.080 -5,9 -6,1
LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 680 690 = =
PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 770 810 = =
PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 790 830 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/12/2018)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO % SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO % TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-SETTEMBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2017 2018 2017 2018 2017 2018 2017 2018

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 375.310 395.024 62.037 67.151 1.012.288 1.112.876 290.666 307.674

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 70.779 82.167 38.385 46.220 24.054 18.513 5.524 4.734

LASTRE, FOGLIE E FILM 1.970.835 1.983.748 682.146 667.470 3.701.044 3.738.292 1.234.612 1.212.810

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 107.726 114.060 18.768 17.874 106.381 107.109 14.269 14.116

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 908.080 926.328 231.043 234.812 1.229.911 1.279.752 337.535 341.921

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 218.969 223.705 51.886 54.013 432.657 439.743 124.409 129.098

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 147.562 144.903 48.642 31.788 261.490 269.785 69.097 113.974

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 1.134.214 1.128.081 179.852 164.884 2.014.801 2.110.600 320.148 323.037

TOTALE 4.933.474 4.998.017 1.312.759 1.284.212 8.782.626 9.076.671 2.396.261 2.447.365

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-SETTEMBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2017 2018 2017 2018 2017 2018 2017 2018

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA NON VULCANIZZATA 178.676 143.980 67.614 55.721 341.236 347.519 136.194 135.893

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 14.640 9.830 4.935 3.175 33.607 29.787 8.929 6.828

FILI E CORDE 11.008 9.747 3.794 3.892 3.440 3.374 703 476

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 94.102 88.783 22.861 21.447 159.498 147.060 32.680 30.542

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 176.665 193.694 26.588 30.055 380.614 378.278 55.117 55.298

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 110.829 113.212 15.292 16.602 179.656 186.490 11.362 11.213

PNEUMATICI NUOVI 1.423.893 1.499.384 375.017 381.786 995.990 1.082.775 250.056 259.854

PNEUMATICI RIGENERATI 46.151 50.662 22.813 23.095 28.600 25.296 21.065 19.961

CAMERE D'ARIA 16.493 15.107 3.416 3.447 10.907 9.633 1.913 1.594

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 31.309 33.373 2.731 2.158 8.761 7.478 903 691

INDUMENTI E ACCESSORI 159.043 149.793 31.143 30.948 11.261 10.440 1.351 1.687

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 396.974 400.645 51.198 52.729 750.863 822.115 51.576 51.800

GOMMA INDURITA (EBANITE) 6.133 6.185 330 293 43.324 29.704 2.600 1.677

TOTALE 2.665.916 2.714.396 627.731 625.350 2.947.756 3.079.948 574.450 577.513

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-SETTEMBRE MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 12.520 13.769 132.529 132.472

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 380 1.753 35.927 42.717

MACCHINE A INIEZIONE 84.848 112.046 86.788 95.921

ESTRUSORI 20.664 26.232 254.789 273.597

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 13.853 26.628 101.940 121.639

TERMOFORMATRICI 10.344 10.990 68.168 60.890

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 568 601 27.416 21.652

PRESSE 10.761 8.219 65.491 64.816

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 11.869 14.415 86.936 78.694

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 1.367 2.142 30.237 24.880

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 5.673 2.480 29.350 19.776

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 2.572 2.850 23.999 23.933

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 7.318 2.065 37.973 23.854

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 4.184 8.131 13.643 9.724

ALTRE MACCHINE 47.058 60.405 317.775 348.134

PARTI E COMPONENTI 149.567 160.320 362.353 348.142

STAMPI 281.061 287.036 696.158 666.974

TOTALE 664.605 740.082 2.371.472 2.357.816

IMPORT

2017 2018 2017 2018

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2015 2016 2017 

PRODUZIONE
Δ% 

4.150
3,8

4.230
1,9

4.670
10

IMPORT
Δ% 

755
18

850
12,6

970
14

EXPORT
Δ% 

2.920
8,8

2.970
1,7

3.310
12

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.985
1,5

2.110
6,3

2.330
10

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

2.165
5,9

2.120
-2,1

2.340
11

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/12/2018

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 1,15 1,50 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 2,95 3,70 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 9,65 12,60 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 2 mm 2,10 2,70 = =
ø 110 SPESSORE 3,5 mm 5,25 6,85 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 2,70 3,50 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 8,75 11,45 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,60 4,70 = =
- ONDULATE PESANTI 4,20 5,50 = =
- PIANE NORMALI 3,60 4,70 = =
- PIANE PESANTI 4,20 5,50 = =

MACPLAS
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